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Dimensiones de corte de perfiles Hoja 90°

descripcion

Jambas premarco

Umbral y dintel premarco

Jamba tapa premarco

Umbral y dintel tapa premarco

Jamba de marco

Umbral y dintel marco

Parante lateral de hoja

Parante central de hoja

Zdcalo y cabezal de hoja (hojas laterales)
Zdcalo y cabezal de hoja (hojas centrales)

Dimensiones de corte de perfiles Hoja 45°

descripcion

Jambas premarco

Umbral y dintel premarco
Jamba tapa premarco

Umbral y dintel tapa premarco
Jamba de marco

Umbral y dintel marco

Parante lateral de hoja
Parante central de hoja

Cruce de hojas

Zdcalo y cabezal de hoja

A ancho total del marco H altura total del marco

medida mm

H+40
A+40
H+58
A+58
H
A-50
H-77
H-77
(A/4)+6
(A/4)+16

A ancho total del marco H altura total del marco

medida mm

H+40
A+40
H+58
A+58
H
A-50
H-77
H-77
H-77
(A/4)+41

NUEVO ACCESORIO
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1) Colocacion de Perfil interno de continuidad (8638).

a) Cortar un trozo del perfil 8638 de 300 mm. y otro de 400 mm.

b) Colocar un tapdn de respaldo dentro del hueco del perfil correspondiente a la parte exterior del marco
(del lado que se va a usar la caja de agua).

¢) Una vez introducido el respaldo aproximadamente 150 mm., realizar un tapdn de sellador para
hermetizar la caja de agua.

d) Introducir aproximadamente 100 mm. el perfil 8638 cortado a 300 mm. dentro de la zona de la caja
de agua del umbral.

e) Introducir aproximadamente 200 mm. el perfil 8638 cortado a 400 mm. en la zona interior del umbral.

f) Introducir la otra mitad del marco en las partes que se dejaron libres del perfil 8638.

g) Finalmente colocar los tornillos de fijacion desde la parte inferior del marco como se indica en el
detalle de la pagina anterior.

h) Para el dintel del marco es el mismo procedimiento, solo que cortando los 2 tramos del perfil 8638
de 400 mm. sin necesidad de hermetizar el interior del mismo.

i) Antes de unir las 2 partes del marco se debe colocar sellador en todo el perimetro de los perfiles.
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